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前 言

    本标准规定了WF21-28,WF211-218,WF221-222A型滚筛式热风润叶机的技术要求、试验方

法、检验、标志、包装、运输及贮存等，可作为WF21 - 28, WF211 - 218, WF221-222A型滚筛式热风润

叶机生产、质量检验、选购验收、使用维护、修理和洽谈贸易的技术依据。

    本标准从1996年11月1日起实施，1997年11月1日起所有制造的WF21-28, WF211 ̂ 218,

WF221̂  222A型滚筛式热风润叶机均应符合本标准的规定

    本标准的附录A,附录B都是标准的附录。

    本标准由国家烟草专卖局提出。

    本标准由全国烟草标准化技术委员会归口

    本标准起草单位:中国铁道建筑总公司徐州机械厂、北京长征高科技公司。

    本标准主要起草人:梁文娟、张学军、桑士民、李杰、罗东鼓
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1 范围

本标准规定了WF21~28、WFZll~218、WF221~222 型滚筛式热风润叶机的技术要求、试验方

法、检验、标志、包装、运输及贮存等。

本标准适用于WFZI一28、WF211一218、WF221~222型及其改进型滚筛式热风润叶机(以下简称

整机)

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效 所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB2635一1992 烤烟

    GB2894一1988 安全标志

    GB/T3?68一1983 噪声源声功率级的测定 简易法

    GB/丁533。一1985 工业用金属丝编织方孔筛网

    GB5749一1985 生活饮用水卫生标准

    GB/T98o2一工988 空气质量 总悬浮微粒的测定(重量法)

    GB/T133o6一1991 标牌

    YCzTI一1994 烟草机械产品型号编制规则

    YC了Tg一1993 卷烟厂设计规范

    YC/T10，10一1993 烟草机械 通用技术条件 涂漆

    YC/T刊.11一19蛤 烟草机械 通用技术条件 装配

    YC厂TIO.12一1993 烟草机械 通用技术条件 包装

    YC/TIO.14一1993 烟草机械 通用技术条件 装有电子器件的电控设备

    YC/Tlo16一1996 烟草机械 通用技术条件 电气装配

    YC/Tll卜2一19今3 烟草机械 产品图样及设计文件 基本要求

    YC/T15一1994 烟草机械产品命名方法

    卷烟工艺规范

� � � �� __-.----~�瑍-~���輣~户，，~卜

国家烟草专卖局1996一07一08批准 1996一11一0勺实施

                    123
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3 分类与命名

    分类与命名按YC/Tl和YC/T15执行

3.1 型号

型号示例如下:

              W31: A
一
一

1

11

改进设计代号

型别序号

第一次改进设计

门
乙
丁
1

一 型别代号

F

T
|
|
|
|
|
|
|
|
|

es

.

- 组别代号

— 类别代号

滚筛式

热风回潮

增温、增湿

3.12 型号一览表见表 1。

表 1

                                                                      结构特点

产“型” ”定生产能力’ks/h叮云蔽一一下一石不丁下赢了下石赢厂右式机 1 手动调速 主颇调速

    WFZI 左

一一丽而而一 6。。 厂一一厌不一一
�� 一 �--:手 动}一

�� �� 一左}一 一 一 }一 变频
W F22

600
右 一 手动 }一
右 �� �一}一 变频WF22A

W F23
1000

左 l }一 手动 1一
左 �� �一}�� �� 一一}一 变频W F23A

WF24
1000

�� �� 一 ，右}一 手动 1一
�� � � �.右}一 一 }一 变频认F24人

W F25
1600

左 一 一 一 手动 }一
左 一 一 }�� �� 一一}一 变频W F25A

WF26
1600

�� �� 一右}一 手动 }一 一
�� � � �.右}�� 一 一}一 变频MF26A

WF27
2000

左 一 }�� 一手 动}一
左 一 }�� �� 一一}一 变频W F27A

砧F28
2000

�� �� 一右}�� 一手 动}一
右 l�� �� 一一}一 变频WF28A

W FZll
3000

左 一 一 }�� 一手 动}一
左 一 }�� 一 一}一 变频WF2llA

W F212
3000

一�� �� ·右1�� 一手 动}一
右 }�� 一 一}一 变频WF212A

W FZ13
5000

左 �� �一}�� 一手 动}一 一
左 一�� �� 一一}�� �� 一一}一 变频WFZ13A

W F214
3000

右 手动 1一
�� �一一} 右 变频WFZ14A

W FZ15
6400

左 一} 一 手动 1一
左 一} 一 � �{ {一}一 变频WFZ15A

12盛
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表 1(完)

产品型号 额定生产能力，kgzh
结构特点

左式机 右式机 「手动调速 一:，调速
WF216

6400
右 手动 { 一

�� �一一} 右 } 一 变频WFZ16A

W FZI宁 �� 一 左一} 一 手动 一

一 一} 变频WF217A

M FZ18 右 l} 手动 一一 一
�� �� 一 ’右一} 一 变频

WF221
12000

左 手动

左 一 一} 变频WF221A

WF222
12000

右 手动 一}
右 一 变频WF222A

注

1 额定生产能力按物料含水率12写计算。

2 左式机是指观察者沿进出物料流向观察，操作面在筒体右侧者。反之 为右式机

3.2 基本参数

3.2.1 性能指标应符合表2的规定。

3.2.2 耗能指标见表3。

3.2.3 结构参数见表4。

表2 性能指标

      一 、 产品型号

晰 ‘~ 巨甲璨顶习呱忱洲票〕俘爵票职票
WF21

~ 22A

wF23{wF:5
一24A 一~26A

W F27

~ 28A

WFZ‘，}
一212A一

一wF213
一214A竺黔黑;

WF221

~222A

1 额定生产能力，kg尹h “。。}‘。0。一16。。200013000 5000 6400 8000 12000

2 出料温度卜C 55~ 65

3.出料含水率，洲 { ’8一2。
今 筛分，，，% 一 )，。
注:考核额定生产能力，按物料含水率竹纬计算

表 3 耗能指标

序号 基本参数

产品型号

wFZI‘wF23

一22A}一24A
wF25一wF，，
~ 26A ’~ 艺SA

W F211

~212A

WF2131

~Z14A

{wFZ，5
，一Z16A

W FZ17

~218A

W F221

~2召ZA

1 耗电总功率，kw 5 3 7.0 11 2 11.8

7 蒸汽耗量kg了h       ! 粼
400 500 6001?00 800

3 水耗量，kg/h           {125 150 200 250
4OC 弓00

4 {压缩空气耗量，m3/h 9 12

5 压缩空气压力，MPa )0.6，经干操、过滤

匕 进口蒸汽压力，MP石. )10
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表 4 结构参数

序号 基本参数

产品型号

W F21

- 22A

W F23

一24A .

WF25

~一26A

W F27

- 28A

W F211

--212A

W F213

-014A

WF215

-216A

W F217

~218A

WF221

-222A

1
简体尺寸(直径X长度)

                  m m 90o x3 500
900义

4 000一

  1 20O X

{5 000

1 20o x

  6 000

1 40O X

7 000

1 90o x

  7 000

1900又

  8 000

2 200 X

10 000

2 400X

10 000

2 简体转速.r/min 6.6- 26.6 3- 14

3 筛孔直径.mm 沪3,护6.51价12.5
                                                一

倾角，(0)
一

一 3。5

仁

                                              一

外形尺寸〔长X宽X高)

                    】nm

4 370又

1 500义

  3 415

4 870又

1 500义

  3 415

5 970X

1 500X

  3 645

1‘965X
  1 500只

  3 645

a 255冰

1 70O X

  4 315

8 485丫

2 340X

  5 010

9 485X

2 340 X

  5 010

11 750X

3 200X

  5 315

11 750火

3 400又

  5 315

4 技术要求

    整机应按照经规定程序批准的图样及设计文件制造，并符合本标准和有关国家、烟草行业标准的规

定。

4门 工作条件

    整机在下列条件下应能正常工作:

    a)环境温度:10 C-40'C ;

    b)相对湿度:70洲 -̂80%;

    c)海拔高度:不高于2 000 mm;

    d)电源:3 N-50 Hz/TN-S,380 V士38 V,50 Hz士1 Hz;

    注:出口整机的电气部分应根据采购方指定的电源电压和频率设计。

    e)蒸汽进口压力:不少于0. 7 MPa ;

    f)压缩空气进口压力:不小于0. 6 MPa;

    8)整机供水进口压力:不小于。3 MPa ;

    h)水质应符合GB 5749的有关规定;

    i)来料应符合《卷烟工艺规范》中3.1.2.2和3. 5. 2的规定。含水率:15%-17写;温度:20 C一

25C。

使用性能

整机在符合4. 1规定的工作条件下应能正常工作，并达到下列要求:

a)整机的额定生产能力应符合表1的规定;

b)整机的有效运行率应不小干90%;

c)经整机回潮后的烟叶的含水率为18瑞-20%

d)整机的筛分效率应不小于90%.

注:“筛分效率”术语引自《卷烟工艺规范k中3.4. 3. 1

  安全、卫生及环境保护

，增温后烟叶的温度应为55'C -65 C ;

弓
‘

门
气︺

 
 
 
 
 
 

‘

.

月
﹃

月
叼

4.3.1 对人身易造成伤害的运动部件及对机器易造成损坏的运动部位，应设置安全防护装置。

4.3.2 绝缘电阻:电路间及带电回路与机壳之间的绝缘电阻应大于1 Ma.

4.3.3 介电强度:电控设备非电连接的独立电路相互间及带电回路与机壳之间，应能承受 50 Hz,

1 500 V交流电压、持续1 min的介电强度试验，无击穿或闪络现象。

4.3.4

4.3. 5

    126

保护接地:外部保护接线端子与电气设备任何裸露导体零件之间的接触电阻应小于0.1n

橄机噪声不应大于85 dB(A)
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4.3.6 有下列情况之一时应能安全停机:

    a)整机的防护门罩应具有限位保护器，当门罩打开时机器应能自动停止工作;

    b)整机上应设置由电气开关组成的闭锁/开锁装置〔隔离开关)。在闭锁位置时.任何启动设备的操

作将不能进行;

    c)整机应设里紧急停机按钮.当出现紧急情况(设备损坏、人身危险)时，按下此按钮，即可断电停

机。

4.3.7 在厂房通风、除尘符合YC 9规定的条件下，整机正常运行对周围环境造成空气含尘浓度应不

大于3 mg/m3(不包括除尘房)。
4.4 装配

4.4.1 装配应符合YC/T 10. 11和YC/T 10. 16的有关规定。

4.4.2 装配后整机的水、气、蒸汽各系统应工作正常，不得有泄漏阻塞现象。

4.4.3 万向球与夹板应转动自如，不应有卡滞现象。

4.4.4 装配后筒体旋向为:从出料方向看应是顺时针旋转。

4.4.5 所有管道应布局合理，排列整齐。铜管联结处不允许有弯扁等缺陷，各压力表与面板的距离不应

大于5 mm
4. 5 空载运行

    整机装配调试后，应进行不少于4h的连续空载运行试验，并达到下列要求:

    a)整机运行正常，控制系统应能满足空载运行所需各种功能;

    b)整机运行平稳、正常，各运行部位无卡滞和不正常响声;

    c)润滑良好;

    d)各紧固件连接处应无松动;

    e)电机、减速机、轴承连续运转6h后，温升应不超过40'C，最高温度不大于70c;

    f)各种汽、水控制元件动作灵活、可靠，仪表数字显示准确，汽、水管路系统不得有泄漏现象。

4.6 负载运行

    整机应以额定生产能力进行负载运行21 h以上，并达到下列要求:

    a)整机运行正常，控制系统应能满足负载运行所需的各种功能;

    b)使用性能达到42的规定。

    注:整机受整线工艺设计的限制达不到倾定生产能力时，可以工艺设计能力代替额定生产能力进行运行

4.了 外观

4.7.1 整机外表面涂漆层质量应符合YC/T 10.10-1993中4.3.5的有关要求。

4.7.2 整机外观涂漆色泽应与整线设备相协调。

试验方法

5.1 试验用仪器、工具及精度

    a)声级计:2型,A计权网络，

    b)分析天平:精度3级~5级;

    C玻璃水银温度计:范围0'C~  100'C ,测量精度士1C;

    d)叶片振动分选机。

5.2 含水率

5.2.1 取样方法

    在整机运行30 min后，每隔30 min，分别在整机进料口和出料口随机取样100 g,置于样品盒中。各

取样三次。

5.22 检验方法按《卷烟工艺规范》中92.3.2，2的规定。
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5.3 温度

5.3. 1 在整机进、出口处检验进、出料温度。

5.32 检验方法按《卷烟工艺规范》中9,2.3?，1执行。

54 有效运行率

    在符合4.1的工作条件下，整机应以额定生产能力正常运行，连续三天，每天一班，每班不少于7h

考核运行时间(若不能保证每班7h的考核运行时间，应延长该班工作时间或重新考核).有效运行率按

式((1)计算:

粘机有效运行率(%)二
实际合格品产量

额定产量
X 100 ········。·.·····，二(1)

式中:额定产量=额定生产能力x(考核时间一非整机故障停机时间)

      注

    1 实际合格品产量为筛分效率、含水率和溢度达到规定指标的整批烟叶

    2 整机受整线工艺设计的限制达不到额定生产能力时，可以工艺设计能力代替额定生产能力进行计算。

    3 额定生产能力按含水率12%计算，实际合格品产量也应按含水率12%计算

    4 整机有效运行率的计算与采购方日常使用整机时有效作业率的考核是有区别的，后者存在资源配置、环境条件、

        企业管理等因素的影响。

5.5 筛分效率

5.5. 1 取样

    测试样品的取样时间一般在筛分机负载运行30 min后至停机前30 min,

    每次分别从筛分机进料和出料口处随机取样各1 kg，取样间隔时间30 min，各取样5次，筛分前、

后的样品各5 kg

5.5.2 测定方法

    将筛分前样品5 kg用叶片振动分选筛进行筛分，筛分时间为1 min，当整机的网孔直径为

向2.5 mm时，则从GFIW10. 0/2. 50(平纹)筛网以下各层取出筛出物进行称重。当整机的网孔直径为

"6-5 mm时，则从GFIW5.0/1.25(平纹)筛网以下各层取出筛出物并称重，当整机的网孔直径为邦 。

mm时.则从GFIW2. 5/0.71(平纹)筛网以下各层取出筛出物进行称重。叶片分选机的筛网应符合

GB/T 5330的规定

    将筛分后样品5kg用上述方法进行测试筛分、称重，筛分效率按式(2)计算:

Q一 筛分效率;

W— 筛分前样品中含杂物量

  _ _ W 一 W. ___ ，。、
  材吸黔)=一一1于下一一X 1VU ·····················，·········一 、L，                                      FF

,kg;

4I':一 筛分后样品中含杂物量 kg

  电气安全性能
绝缘电阻、介电强度和保护接地的测试方法按YC/T 10. 14-1993中4.2-4.4进行。

  噪声

噪声声压级的侧试方法见附录A(标准的附录)

中

6

7

式

乐

乐

5.8 厂房含尘率

厂房含尘率的测定按GB/丁9802的有关规定

6 检验

  整机的检验分为出厂检验、验收检验和型式检验

1 出厂检验

每台整机出厂检验的项目为4.3-4.5和4. 7及7. 1、7.2.1.72.2。

已

C
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6.1.2 每台整机经制造厂质量检验部门检验合格.并附有产品合格证后方可出厂

62 验收检验

6.2.飞 每台整机应按4. 5和4. 6进行验收检验。

6.2.2 整机的验收检验应在采购方进行。验收检验时，应作好工作条件记录和验收记录作为验收凭证。

工作条件记录和验收记录见附录B(标准的附录)。

6.3 型式检验

6卜3.1 有下列情况之一时，应进行型式检验:

    a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时;

    6)正式生产后如产品设计有较大改变，可能影响产品性能时;

    C) 正常生产时，积累50台后，应周期性进行一次检验;

    d)产品停产三年后恢复生产时;

    。)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f)国家技术监督机构提出型式试验要求时。

6.3. 2 型式检验项目为本标准所有技术要求和产品质量特性重要度分级表中的关键特性项目和重要

特性项目。

6.3.3 型式检验应在经出厂检验合格的产品中随机抽取，抽样率为1o%。若出厂整机数量少于10台

时，则随机抽取一台。

6.4 判定规则

6.4门 在各项检验中，检验结果均符合本标准的规定时，则判定产品为合格。

6.4.2 在各项检验中，当某项指标达不到标准规定时，允许调试后进行复验，若复验两次仍达不到规定

时.则判定产品为不合格。

标志、包装、运输及贮存

7.1 标志

7.1. 1 标志应符合GB 2894,GB/T 13306的有关规定。铭牌内容至少应包括:

    a)产品型号及名称;

    b)额定生产能力;

    C)制造厂名称;

    d)制造日期和出厂编号。

7.1.2 包装、运输及贮存标志应符合YC/T 10.12中的有关规定。

7.2 包装、运输及贮存

7.2门 包装应符合YC/T 10. 12的有关规定。

7.2.2 随机文件应符合YC/T 11. 2的有关规定

7.2.3 运输、贮存应符合YC/T 10. 12-1993中第4章的规定。开箱验货前.若采购方在露天放置包装

箱时，应采取防雨、水措施。

8 产品资任

产品责任宜在采购方与供方签订的合同中予以明确。

注:建议至少在合同中明确 采购方在遵守本标准和使用说明书规定的条件下户整机自开箱验货确认无误之日起1&

    个月内，若因制造质量而不能正常使用，供方应及时免费修理或更换。
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    附 录 A

  (标准的附录)

嗓声声压级的测定

A1 测试仪器

    测量整机噪声声压级应用精密声级计，A计权网络，侧量仪器及有关事项按GB/T 3768-1983中

第 4章。

AZ 测试环境

A2.1 整机周围不应放置障碍物。

A2.2 整机与周围墙壁的距离不应少于2 000 m.

A2.3 背景噪声的要求按GB/T 3768-1983中3.2.

A3 测试过程整机的状态

在进行测试过程中，整机应处于正常的运行状态

A4 测，方法

传声器应向整机噪声源，并与水平面平行。

传声器距离地面高度为1 500 mm,

传声器到整机的距离为1 000 mm,

测点数与测点布置图见图Al.

背景噪声的修正按GB/T 3768-1983中6.5执行。

噪声声压级的计算按GB/T 3768-1983中7.1执行。
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              图Al 测点布置图
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        附 录 B

      (标准的附录)

工作条件记录和验收记录

Bl 工作条件记录

工作条件记录见表Bl。

表Bl 工作条件记录

产品型号、名称 型滚筛式热风润叶机

制造厂名称

制造日期、出厂编号

测试地点、时间

一

一

测试人员〔签字)

序号 项目名。 一 ，准规定
1

一

备注

l 电源:3N一50Hz/TN一5 380V士38V 50Hz士IHz

2 整机供水进口压力 李0卜3MPa

3 饱和熬汽进口压力 )0.7Mpa
�一

4 压缩空气进口压力           妻。，6MPa
}

一

{

一

5 环境温度 IOC~40〔

6 相对环境湿度 了。%~8。%

7 水质 按 GB5749
�一

8 进料含水率 15%~17肠

一

9 进料温度 20C~25C

l0 进料烟叶质量
{ 符合《卷烟工艺规范，中

      31.2.4和3.4t2规定
{

11 厂房通风除尘
      一

符合YCg要求 一{

评价 :

1月1
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$2 验收记录

验收记录见表B2e

表 B2 验收记录

产品型号,t称 { 型滚筛式热风润叶机

制造厂名称
一

制造日期、编号

验收地点、时间

序号 项目名称 标准规定 实测 备注

1 额定生产能力(按12%含水率计算) 按表 1

2 出料温度 { WC -65'C 一

3 出料含水率 18%-20%

4 有效运行率 >90%

5 筛分效率 )90%

6 整机运行正常，控制系统功能齐全、稳定

结论:

采购方代表(签字): 采购方单位(签章):

年 月 日

供方代表(签字): 供方单位(签章)

年 月 日
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